e compactos em 2002. O f

recisdo com qualidade




Gl | Série Escola

Proporcionamos uma experiéncia exclusiva aos
alunos e professores de escolas técnicas e universi-
dades, com uma ferramenta para treinamento de
alto nivel, além de desenvolvimento e pesquisa
junto aos professores, mestres e doutores,

» Lubrificagao com graxa;

« Nao gera residuos;

= Configuracoes: torno, fresadora, torno e fresadora
conjugado.

G2 | Série Produtividade

Com caracteristicas para prestadores de Servicos de
Micro Usinagem, a série G2 & mais robusta, idealiza-
da para a linha de produgao, mas também atende
perfeitamente as necessidades de Escolas Técnicas
e Universidades. Incorpora um conjunto de opcio-
nais que vao desde placa pneumatica, ate torres
porta ferramentas de 8 posicoes. E a alianga entre
alta tecnologia e durabilidade.

= Lubrificacdo centralizada;

« Usinagem de pegas em regime continuo de
producao;

« Configuraces: torno, fresadora, torno e fresadora
conjugado coluna movel.

NOVIDADE
Software Mach 3

Possibilidade de utilizacao de Software econémico,
Mach 3 que emula as funcoes de um CNC, com a
mesma linguagem de programac3o (1S0).

Poderdo ser adaptadas:

= Interface de outros comandos conforme a necessi-
dade;

« Touchscreen para facilitar ainda mais o manuseio
e utilizacdo do comando.

Para as linhas Standard, considerar a aplicacao do
software emulador de CNC Art Soft Mach.

NOVIDADE
Coluna Movel

A Coluna Movel, traz o beneficio para fazer algumas
usinagens na propria placa (4° eixo) e uma maior
facilidade na usinagem de pecas que necessitem de
alguns detalhes especiais em sua fabricacao.

Com a coluna movel teremos uma maquina com 05
eixos que proporcionara uma maior versatilidade do
equipamento.

Oferta exclusiva com o CNC PROTEOMCS/Kollmor-
gen, inclusive os acionamentos.

Adequado para usinar:

Materiais
Plasticos MDF  Resinas Poliuretano

~ Aluminio

Metais nao | Bronze

ferrosos ‘
- Latao

Adequado para usinar:

Materiais | \ne  Resinas | Poliuretano

Plasticos
Aluminio e ~ Ferro Fundido
5 eriais que
Me;ais N30 | pronze necessitam - Liga Metalicas
San. refrigeracao
Latao Acos




Minitorno CNC | MMC-L

CARACTERISTICAS TECNICAS G1 G1| MACH3 G2
MESA

Dimensoes 250%295 mm 250295 mm 250x295 mm
Numero de ranhuras 4x4 4x4 ax4
CAPACIDADE

Curso de carro longitudinal 140 mm 140 mm 280 mm
Cursos de carro transversal 110 mm 110 mm 130 mm
Curso de carro vertical - -
Didmetro maximo admissivel sobre o barramento 100 mm 100 mm 100 mm
Curso da Coluna Mavel = = =
CABECOTE FIX0 (TORNDO)

Variacao continua de velocidade 0-3.000 rpm 0-3.000 rpm 0-3.000 / 6000 rpm
Diametro max. de passagem na placa 12,00 mm 12 mm 16,00 mm
Diametro max. de passagem na pinga 12 mm 12 mm 25.40 mm

CABECOTE (FRESADORA)
Cabegote fresador - Tecmaf
Variagao continua de velocidade

AVANCOS

Avango rapido longitudinal
Avango rapido transversal

7.000 mm;/min
7.000 mm,/min

5.000 mm/min
5.000 mm,/min

10.000 mm,/min
10.000 mm,/min

Avanco rapido vertical - -
Referéncia automitica dos eixos Sim Sim Sim
POTENCIA INSTALADA

Motor principal - Motor AC (cabecote fixo) 0,55 kw 0,55 kw 0,55 kw
Cabecote fresador - Tecmafl - - -
Servomotor AC p/ eixo longitudinal 0,55 kw 0.4 kw 0,75 kw
Servomotor AC p/ eixo transversal 0,55 kw 0,4 kw 075 kw

Servomotor AC p/ eixo vertical

ALIMENTACAO

DIMENSOES E PESO

220v - mono / tri

220v - mono / tri

220v -mono / tri

Area ocupada 710 x LOS0 mm 710 X 1.050 mm 740 x 1.970 mm
Peso aproximado 300 kg 300 kg 600 kg
CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Construido em base compacta em ferro fundido modular v v v
Guias lineares v v v
Fusos de esferas recirculantes nos eixos coordenados v v v
Lubrifica¢do permanente v v x
Lubrificacao centralizada x x v
Comando numerico computadorizado v v v
Servoacionamento AC para os eixos v x v
Bandeja aparadora de cavacos v v L
Integracao com automacoes externas v v v
Atende as especificagtes das NR10e 12 v v v
Manual de instrugoes em portugués v + v
EQUIPAMENTO STANDARD

Placa manual de 03 castanhas - diametro 80 mm 80 mm 80 mm

Servomotor AC do cabegote do torno 0,55 kw / 3.000 rpm 0,55 kw / 3.000 rpm 0,55 kw / 3.000 rpm

Porta ferramentas de troca manual 2 - 2
Lumindria Sim S5im S5im
Bancada para suporte com rodas S5im S5im 5im
OPCIONAIS

Sistema de refrigeracio - - 5im
Porta automatica - - Sim

Placa pneumatica E .
Porta ping¢a no eixo drvore horizontal = £ 2
Morsa para fixagao = = =

Servomotor do cabegote do torno 1,13 kw / 6.000 rpm

Torre porta ferramenta automatica de 04 posigoes - - Sim
Torre porta ferramenta automatica de 08 posigoes - i 5im
Cabecote movel - = S5im
Todas as aspec Ilk-é(ﬂ‘\'ill‘fl'lllab deste catalogo estao sujeltas a alteragoes sem aviso previo; Na mucl'!nn. @ do modo de operacio, 0s eixos geométricos sao 1|!(‘!'|d(\< automaticamente. seguindoa tr‘gr1 0 a man direita: As b fer 1 25, 0ffsets, I aiie)
das = C de avango 350 al 1 5 para cada modo.de Oper acio. Sao dois comandos numericos num s As CNC o id L também ISLM'JEIII ser comercializadas L\rIII 05 sistemas de controle

numérico tradicionals do mercado,



Minifresadora CNC | MMC-M

CARACTERISTICAS TECNICAS

MESA
Dimensoes
Numero de ranhuras

CAPACIDADE

Curso de carro longitudinal

Cursos de carro transversal

Curso de carro vertical

Didmetro maximo admissivel sobre o barramento
Curso da Coluna Mavel

CABECOTE FIXO (TORNO)
Variagdo continua de velocidade
Didmetro max. de passagem na placa
Didmetro mdx. de passagem na pinga

CABECOTE (FRESADORA)
Cabecote fresador - Tecmaf
Variacdo continua de velocidade

AVANCOS

Avanco rapido longitudinal
Avango rapido transversal
Avancgo rapido vertical
Referéncia automatica dos eixos

POTENCIA INSTALADA

Motor principal - Motor AC (cabegote fixo)
Cabegote fresador - Tecmaf

Servomotor AC p/ eixo longitudinal
Servomotor AC p/ eixo transversal
Servomotor AC p/ eixo vertical

ALIMENTACAO

DIMENSOES E PESO
Area ocupada
Peso aproximado

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Construido em base compacta em ferro fundido modular

Guias lineares

Fusos de esferas recirculantes nos eixos coordenados
Lubrificagao permanente

Lubrificagdo centralizada

Comando numérico computadorizado
Servoacionamento AC para os eixos

Bandeja aparadora de cavacos

Integragio com automacgoes externas

Atende as especificagoes das NR 10 e 12

Manual de instructes em portugués

EQUIPAMENTO STANDARD

Placa manual de 03 castanhas - didmetro
Servomotor AC do cabegote do torno
Porta ferramentas de troca manual
Luminaria

Bancada para suporte com rodas

OPCIONAIS

Sistema de refrigeracio

Porta automatica

Placa pneumitica

Porta pinga no eixo arvore horizontal

Morsa para fixagao

Servomotor do cabecote do torno

Torre porta ferramenta automaitica de 04 posicoes
Torre porta ferramenta automatica de 08 posicoes
Cabecote movel

G1

250x295 mm
4x4

140 mm
110 mm
90 mm

0,55 kw
6.000a12.000 rpm

7.000 mm/min

7.000 mm/min

7.000 mm/min
Sim

0.55 kw
0,55 kw
0,55 kw
0,55 kw

220v - mono / tri

710 X 1.050 mm
350 kg

LLLLLLexLLL

Sim
Sim

o

G1| MACH 3

250x295 mm
4x4

140 mm
110 mm
90 mm

0.55 kw

6.000 a 12.000 rpm

5.000 mm/min

5.000 mm,/min

5.000 mm;/min
Sim

0,55 kw
0.4 kw
0,4 kw
0,4 kw

220v - mono / tri

710 x 1.050 mm
350 kg

LSRR S S L G G

5im
Sim

Todas as espec |I|wcrwslccn|\as deste catalogo estao sujeltas a alteragoes sem aviso prévio: Na mudanga do modo de operagio, 0s eixos goométricos sao 1lwndn< automaticamente, seguindoa rrgn daman direita: As by
e seleg de avanco 560 alterados para cada modo de operacio. S50 dols comandos NUMErIcos num so €NC

numerico tradicionals do mercado,

fer o5, nffsets,

G2

250x295 mm
ax4

280 mm
130 mm
100 mm

0,75 kw
6.000a 18.000 rpm

10.000 mm/min

10.000 mm,/min

10.000 mm,/min
Sim

075 kw
0,75 kw
0,75 kw
0,75 kw

220v - mono /[ tri

740 x1.970 mm
650 kg

LA LN CRANS S

Sim
Sim

S5im
Sim

Sim

=)

il uais, tarmbém pudem ser comercializadas com os slstemas de controls



Minitorno e minifresadora CNC Conjugados | MMC-LM

CARACTERISTICAS TECNICAS

MESA
Dimensoes
Numero de ranhuras

CAPACIDADE

Curso de carro longitudinal

Cursos de carro transversal

Curso de carro vertical

Didmetro maximo admissivel sobre o barramento
Curso da Coluna Mavel

CABECOTE FIXO (TORNO)
Variagdo continua de velocidade
Didmetro max. de passagem na placa
Didmetro madx. de passagem na pinga

CABECOTE (FRESADORA)
Cabecote fresador - Tecmaf
Variacdo continua de velocidade

AVANCOS

Avanco rdapido longitudinal
Avango rapido transversal
Avanco rapido vertical
Referéncia automatica dos eixos

POTENCIA INSTALADA

Maotor principal - Motor AC (cabegote fixo)
Cabegote fresador - Tecmaf

Servomotor AC p/ eixo longitudinal
Servomotor AC p/ eixo transversal
Servomotor AC p/ eixo vertical

ALIMENTACAO

DIMENSOES E PESO
Area ocupada
Peso aproximado

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Construido em base compacta em ferro fundido modular
Guias lineares

Fusos de esferas recirculantes nos eixos coordenados
Lubrificagdo permanente

Lubrificagdo centralizada

Comando numérico computadorizado
Servoacionamento AC para os eixos

Bandeja aparadora de cavacos

Integracio com automacdes externas

Atende as especificagoes das NR 10 e 12

Manual de instrucdes em portugués

EQUIPAMENTO STANDARD

Placa manual de 03 castanhas - didmetro
Servomotor AC do cabegote do torno
Porta ferramentas de troca manual
Luminaria

Bancada para suporte com rodas

OPCIONAIS

Sistema de refrigeracio

Porta automatica

Placa pneumitica

Porta pinga no eixo arvore horizontal

Morsa para fixagao

Servomotor do cabecote do torno

Torre porta ferramenta automaitica de 04 posigoes
Torre porta ferramenta automatica de 08 posigoes
Cabecote movel

G1

250x295 mm
4x4d

140 mm
110 mm
90 mm
100 mm

0-3.000 rpm
12,00 mm
12 mm

0,55 kw
6.000a12.000 rpm

7.000 mm/min

7.000 mm,;/min

7.000 mm,/min
Sim

0,55 kw
0,55 kw
0,55 kw
0,55 kw
0,55 kw

220v - mono / tri

710 x 1.050 mm
400 kg

LAeLLLAexLCCs

0,55 kw / 3.000 rpm
2
Sim
S5im

G1| MACH 3

250x295 mm
4x4d

140 mm
110 mm
90 mm
100 mm

0-3.000 rpm
12,00 mm
12 mm

0,55 kw
6.000 a 12.000 rpm

5.000 mm/min

5.000 mm/min

5.000 mm;/min
Sim

0,55 kw
0,55 kw
0.4 kw
0.4 kw
0.4 kw

220v - mono / tri

710 x 1.050 mm
400 kg

LLLLxIxL s

0,55 kw / 3.000 rpm
2
Sim
Sim

G2

250xX295 mm
4x4

280 mm
130 mm
100 mm
100 mm

0-3.000 / 6000 rpm

16,00 mm
25.40 mm

0,75 kw

6.000 a 18.000 rpm

10.000 mm/min

10.000 mm,/min

10.000 mm,/min
Sim

0,55 kw
0,75 kw
0,75 kw
0,75 kw
0,75 kw

220v - mono / tri

740 x 1.970 mm
700 kg

LA Caex s

80 mm

0,55 kw / 3.000 rpm

2
Sim
S5im

1,13 kw / 6.000 rpm

G2 | cOLUNA MOVEL

250x295 mm
4x4

280 mm
130 mm
100 mm
100 mm
280 mm

0-3.000 / 6000 rpm

16,00 mm
25.40 mm

0,75 kw

6.000a 18.000 rpm

10,000 mm/min

10.000 mm,/min

10.000 mm,/min
Sim

0,55 kw
0,75 kw
075 kw
0,75 kw
0,75 kw

220v - mono / tri

740 x 1.970 mm
730 kg

LA LA x s

80 mm

0,55 kw / 3.000 rpm

2
Sim
Sim

1,13 kw / 6.000 rpm

o5, nffsets, |

Todas as espec |I|wcrwslccn|\as deste catalogo estio sujeltas a alteracdes sem aviso prévio; Na mudanca do modo de aperagho, os eixos geométricos sio alterados automaticamente, seguindo a regra da mao direita; As b fer
8 €NC

das e seleg de avango 550 al

Jos para cada modo de operacio. 5a0.dols comandos nUMEricos num so

numerico tradicionals do mercado,

o

=)

. tarmbém pudem ser comercializadas com os slstemas de controls



Versatilidade
e Competividade

VERSAD MAL/2016

e
No desenvolvimento dos CNC Mini, o cuidado no além do Minitorno e Minifresadora CNC Conjugados
projeto previu a utilizacdo de produtos industriais sem ou com coluna movel,

seriados, como guias lineares, fusos de esferas, servo
acionamentos, remocdo continua de cavacos, valvu-
las e sistemas de lubrificagao centralizados dos

As geracoes | ou Il dos equipamentos variam de
acordo com o tipo de aplicacao a ser executada.

mesmos fabri[antes que fgrnecem ao mercado de Todos os modelos pnssuem rodizios facilitando a
maquinas-ferramenta comercializadas no mercado locomocao interna.
tradicional. Incluem, ainda, a possibilidade de integracao com

Os equipamentos CNC Mini podem ser fornecidos nas ~ automacoes externas.
versoes individuais de Minitorno e/ou Minifresadora,

Diferenciais das maquinas Mini
Cnc Service

= Assisténcia técnica em todo territorio nacional;
» Maquinas High Speed;

« Equipamentos testados e aprovados por escolas
e indudstrias, para as mais diversas aplicacdes;

= Todas as configuragdes sao adequadas para
treinamentos técnicos;

« Customizacao visual e opcionais;

» Engenharia e técnicos de montagem altamente
capacitados;

« Empresa com 27 anos de mercado de maquinas-
ferramenta;

 Estrutura prépria, contando com galpdo amplo,
retificas de barramento de precisdo, ponte rolante
de 40T;

» Logistica privilegiada.




